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Nazwa kursu: ,,Programowanie i obstuga procesu druku 3D — poziom podstawowy”

Rodzaj kursu: kurs podstawowy, 24 godz. x 45 min., stacjonarny

Grupa odbiorcéw: uczniowie/uczennice szkot srednich, studenci, nauczyciel/nauczycielka,

instruktor/instruktorka praktycznej nauki zawodu

Wymagania wstepne: ogdlna wiedza techniczna

Miejsce realizacji kursu: Centrum Programowania Robotéw Przemystowych, Gdanski Park Naukowo-
Technologiczny, ul. Trzy Lipy 3, 80-172 Gdarnisk, bud. C, sala 2.13 A

Udziat w kursie potwierdzony zaswiadczeniem.

Kurs nieodpfatny dla uczestnikéw projektu pn.:
VKR 37578 - Industrial Robots Programming
Centre - education for Industry 4.0”
wspoifinansowanego ze srodkéw Fundacji
Velux. Nazwa kursu

»Programowanie i obstuga procesu druku 3D — poziom
podstawowy”

Organizator szkolenia

Pomorska Specjalna Strefa Ekonomiczna Sp. z 0.0.

Wykonawca

X3D sp. z o.0.

Nabyte umiejetnosci po zakonczeniu
kursu/sylwetka absolwenta

Uczestnik w trakcie kursu nabywa umiejetnosci w
zakresie:

e zastosowania réznych technologii druku 3D;

e doboru drukarki i materiatéw w zaleznosci od
zastosowania wydruku;

e podstaw modelowania na potrzeby druku 3D;

e rozpoznawania btedéw wydruku i analizy ich
przyczyny.
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Program zajeé 1. Budowa i zasady dziatania drukarki na przyktadzie
Prusa MK3 S+:

e omowienie budowy drukarki, wariantéw
stosowanych elementéw, wad i zalet;

o dobdr materiatu i parametréw odpowiednich
dla oczekiwanego efektu wydruku.

2. Oméwienie materiatdw do druku 3D - réznice,
parametry, zastosowanie.

3. Omdwienie oprogramowania, w tym interfejsu
uzytkownika, najwazniejszych funkcji programu:

e ustawienia drukarki, filamentu, parametrow
druku;

e narzedzia dodatkowe;

e diagnostyka procesu druku na podstawie
symulacji;

e generowanie plikdw wykonawczych (gcody).

4. Obstuga drukarki:

e zatozenie i wymiana filamentu;

e poziomowanie stotu;

e wybdr i natozenie warstwy; adhezyjnej;
rodzaje warstw adhezyjnych;

e uruchomienie wydruku;

e monitorowanie procesu druku;

e zdjecie wydruku ze stotu po;

e zakonczeniu pracy, oczyszczenie wydruku,
usuwanie podpor;

e przygotowanie drukarki do kolejnego
wydruku.

5. Omdwienie zagadnien z zakresu postprocessingu:

e faczenie wydrukow;
e gwintowanie i wktadki;
e sposoby na wygtadzanie wydruku.




